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계 약

시공계획서 제안

승인

착 공

안전대책 강구

건축 CHECK

시정요청(건축)

NO

YES

YES

NO

속도/층수

저속/저층 중속/중층 고속/고층

시 공

시공부적합

시 공 완 료

수정작업
고객승인

품 질 검 사

사내 검사
YES

NO

OK?

품 질 검 사

시 공 완 료

시 공

계 약

착 공

*시공 업무 FLOW : 모든 승강설비는 다음의 시공업무 FLOW를 기준으로 시공하며,
무재해 달성 및 최고 품질의 승강기를 고객에게 인도함을 그 목적으로 함.

1-1. 승강기 설치 공정 Process

설치 시작
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사전 준비작업 부품반입 및 양중 형판작업
Rail 조립
(기초 Rail)

임시 Car 작업

■ 작업 안내 공지 ■ 승강로 내 부품반입
■ 기계실 주요부품 반입

(타워크레인)

■ 출입구 기준선 심출
■ 형판작업
■ Pit 하부 비계설치

(PTW)

■ 기계대/권상기/조속기
■ 제어반/배관배선

■ 승강로를 이용한
기본 One Body 양중

■ 필요 시 품질에 문제
없는 최소단위 분해

■ Car Frame/wall 조립
■ 작업대 조립

기계실 작업

■ Wire Rope걸기
■ Comp. Rope
■ 균형추 투입

Roping

■ 함마드릴작업
■ Bracket 조립작업
■ Rail 세우기

■ 승강로 내 기기 취부 ■ 승강로 결선 및 시운전
■ 중간 운행 Test 실시

승강로 기기설치 저속 시운전

■ 카 의장 및 조작반
■ 카 도어 장치
■ 카 내 결선

고속 시운전

■ 승강로 내 안전 S/W
■ 카 발란스 조정
■ 착상 레벨 조정
■ 각 부분 운행 Test

관청/완성검사

■ 관청 검사
■ 사내 품질 검사

고객 인도

■ 고객 확인 후 승강기 인도
■ 정상 운행

■ Jamb
■ Sill 작업
■ 승장 도어장치 설치
■ 승장 도어 판넬
■ 승장 Button

1-1. 승강기 설치 공정 Process

Rail 설치출입구작업Cage 조립

추락, 타격 화재, 추락 추락, 타격 추락, 협착

감전 타격, 화재 타격, 추락 추락 타격, 감전

추락 감전, 협착 감전, 협착

위험Point※
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1. 자재 반입 일정

- 호기별 설치 공정표 참조

2. 부품 하역 및 적재장소 확보

- 기계실장비(TM, CP) : 별도 양중작업필요

- 기타자재 : 보관장소에 적재 실시

※ 체크 포인트

- 자재하역 시 운송차량의 대기 장소 확보

- 지하층 자재반입 시 지게차 회전

반경거리 및 적재 위치 확보

- 승강로 최근접 위치 적재장소 제공요함

[자재 현장 도착] [자재 하역]

1 2

43

[공재 현장 적재] [공장 부품 현장 적재]

자재반입및 보관

1-1. 승강기 설치 공정 Process
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* 자재반입 후 기계실 부품(T/M, Machine-beam, C/P등)은 양중 계획에 의해 양중 작업.

* Cage  및 승강로 내 부품은 지게차를 이용하여 지정한 야적장소에 하역 작업. (지하 2층)

자재반입및 보관

1-1. 승강기 설치 공정 Process
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Part 종 류 비고

각 호기별 기계실/최상층(Control Panel, Traction Machine, 기계대) 양중물 (타워Crane 양중)

1) 양중 업체는 기 OTIS 제품을 양중한 유 경험자 투입 진행

2) 양중 업체는 OTIS로부터 양중 관련 안전교육 이수자 투입 진행

3) 양중 업체 또는 OTIS 직원은 안전 규칙을 준수 하며 안전모,안전벨트,안전화는 필히 착용함.

1. 자재 구성

2. 양중 자격

양중계획

1-1. 승강기 설치 공정 Process

1) 기계실이 건물 최상부에 위치한 호기의 경우 타워크레인으로 양중 실시
(MRL type의 경우 최상층에 자재 양중 실시)

2) 타워크레인 일정 및 현장사정 감안하여 상호 협의를 통해 작업 진행 예정임
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양중계획

4. 양중 장비 점검

1) 양중작업 PTW 사전 제출 및 승인 요청

2) 양중 장비는 반입 전 철저히 점검 후 현장 반입한다

3) 현장 반입된 장비는 OTIS 자체 점검 및 현장측

안전관리팀의 승인 후 작업에 투입한다.

1-1. 승강기 설치 공정 Process

7

기계실 내부

3. 양중 방법

1) 건축측 골조 완료 후 기계실 창문을

통하여 자재 양중을 진행예정임

2) 반입을 위하여 개구부(창문)가 반영되어 있어야 함

(화물용 : 1500 x 2500, 인승용 : 1000 x 1500)

건 물

양중물



장비 운영 계획

1-1. 승강기 설치 공정 Process

8

엘리베이터 공사 중 사용하는 중장비 (타워크레인, 유압크레인, 지게차)는 사전 조율을 통하여

일정계획을 수립하고 반드시 당 현장 유경험, 유자격자를 통하여 운전토록 하며 고객(건설사)측에

작업계획서 승인을 득한 후 작업 진행토록 한다.

크레인

• 사전 차량 반입동선, 장비로 인한 출입통제구간, 인원동선 등을 계획

• 크레인 반입 시 체크리스트에 의거하여 점검 실시 및 안전점검 득한 후 사용

• 크레인 작업반경 내 구획설정 후 양쪽에 유도원 배치하여 차량 및 근로자 통제 실시

• 크레인이 계획서와 동일한지 확인하고, 운전자가 동일인인지 확인 / 양중로프 및 공도구 사전 점검 실시

• 크레인 셋팅 후 설치구간까지 시뮬레이션 실시하여 설치 시 간섭 및 이상유무 확인 조치 실시

• 양중작업 시 양중물에 유도로프 체결하고, 1M 부양 시킨 후 평형 유지되었는지 확인 후 양중 실시

• 양중 시 작업반경 내의 모든 근로자는 외부로 나와서 양중 진행하며 신호수/유도원은 싸이렌 및 신호봉으로 신호실시

• 장비운전원, 신호수는 무전기를 통하여 신호체계를 통일 / CERTI 인증받은 신호수 및 유도원을 배치하여 작업

지게차

• 지게차 사용 시 체크리스트에 의거하여 점검 실시 및 작업구간 구획설정상태 확인 (장비현황판 비치 및 협착방지봉 부착)

• 장비에 맞춰 자격증을 갖춘 운전원 배치(지게차) -> 계획서 상 운전원가 동일인 인지 확인 철저

• 유도원 배치된 상태에서 작업실시하며, 지게차 작업구간 내 타 근로자 출입통제 철저

• 지게차 내에 부착된 안전벨트 착용 철저히 하며, 작업 시 운전속도는 5K/m이하로 운행 실시

• 유도원은 유도 시 지게차의 작업 이동방향에서 신호하여 위험사항 예방 철저



건축중심선

※ 건축 필수 Check Point

※ 건축 협조사항

1. Elevator 형판 배열에 있어 건축 중심선은 필수이므로
건축 Marking 요망 (출입구 마감선, Level 및 돌출치수)

형판 작업

1-1. 승강기 설치 공정 Process
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기초 Rail 작업

Rail

최하층

기계실1

2

3

4

1. Winch
2. 레일 매달기 Jig
3. 기계실 바닥 고정 Jig
4. 레일 조립 작업

1-1. 승강기 설치 공정 Process
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완충기 설치

볼트 체결완충기(Buffer)

1단 레일

◆ 완충기 사양

- 목적 : 낙하 시 충격흡수

- 오일 버퍼 사용

완충기대와 레일을

레일 클립으로 고정

완충기대 설치

하부 형판에서 중심 추 내

려 기준 설정

완충기대와 완충기

볼트 체결

완충기에 오일 주입

1-1. 승강기 설치 공정 Process
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임시 CAR 조립 작업

상부 체대

카 바닥

옆 체대

하부체대

임시 CAR

작업 발판

옆 체대 조립

(수직도 확인)

하부 체대 조립

(수평 확인)

상부 체대 조립

(수평,수직도 확인)

조립 완료

※ 건축 협조사항

승강장 앞에 자재 물 적재 금지

1-1. 승강기 설치 공정 Process
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기계실 작업

Ⓐ 기계대

Ⓑ 권상기

Ⓒ 조속기

Ⓓ 제어반

※ 건축 협조사항

1. 기계실 온도 40℃ 이하 유지 필요

2. 기계실 출입문 시건 장치

3. MAIN 전원 및 조명 전원 인입 공사(공사 중 가설전원 공급요망)

Ⓓ
Ⓑ

Ⓐ

Ⓒ

1-1. 승강기 설치 공정 Process
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기계대 히치판 로프

①

②

④

⑤

Top  FL

⑥ ⑦

Bottom  FL

③

로핑 작업 개략도

균형추

CAR

균형추 케이스 최상층 이동

균형추 풀리로 로프 걸기

(① →②)

균형추 풀리⇒디플렉터 시브에 로프
걸기 (②→③)

메인시브와 디플렉터 시브 간 로핑

(③→④)

로프 끝단 소켓 체결 후 머신빔
히치판에 고정 ( ④→⑦ )

로프 하강 / CAR 풀리에 로프 걸기

( ④,⑦→⑤ )

로프의 다른쪽을 히치판에 고정

( ①→⑥ )

ROPING 작업

1-1. 승강기 설치 공정 Process

14



Rail 작업

G클램프 사용 브라켓 고정

레일 게이지 측정

1차 Bracket

2차 Bracket

1. Pit 및 승강로 부위 (콘크리트)

1) 레일 브라켓 위치 앙카링 작업

2) 1차 브라켓을 앙카로 옹벽에 고정

3) 2차 브라켓을 1차 브라켓에 용접으로 고정

4) 레일 브라켓에 레일 클립으로 레일 고정

15
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출입구 작업

승장 Sill 설치

승장 삼방틀 설치

승장 도어 구동 장치 설치

승장 도어 설치

※ 건축 협조사항

1. 건축 벽 마감 및 바닥 마감 기준선 제공 요망

2. 승강장 출입문 앞 자재 물 적재 금지

3. 출입구 설치 후 마감 공사 (벽체 및 바닥)

16
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출입구 작업 (SILL & JAMB)

HALL SILL 설치
(기준선 이격거리 30MM이내)

HALL SILL 조립 후 수평체크 HALL JAMB 설치

HALL JAMB 심출작업 HALL JAMB 심출작업 HALL JAMB 수직도 체크
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출입구 작업 (승장도어)

승장도어를 헷더 케이스의 행거

플레이트에 볼트로 임시 조립 (M10)

행거 플레이트와 도어 간격 조정

( 라이너 삽입 체결 )

→도어와 실 간격 조정

정밀 시공 : 도어 성능 확보

※ 각 부분별 조정 치수

- 승장 도어 열림 시 상하 수직도 : 1mm 이내

- 승장 도어와 삼방틀 간격 : 5mm 이내

- Sill 상단과 도어 하단 간격 : ±5mm 이내

- 승장 도어 닫힘 시 간격 : 2mm 이내
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CAR 조립

1. 체대 조립

2. 플로워(카 바닥) 조립

3. 판넬 조립

4. 천정 및 카 상부 핸드레일 설치

19
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CAR 조립 (판넬 조립)

①

③

④

⑤ ⑥

②

⑧

⑨

⑪

⑩

⑦

판넬과 판넬 연결

카 내부
M6볼트

옆 판넬 조립(②+
③+④)

앞 판넬 조립
(①+②,③,④)

뒷 판넬 조립
(⑤+⑥+⑦)

뒷 판넬 조립
(②,③,④+⑤,⑥,⑦+⑧,⑨,⑩)

천정판 조립

Sill 커버 취부

옆 판넬 조립(⑧
+⑨+⑩)

앞 판넬 조립
(⑪+⑧,⑨,⑩)

카 도어 취부

20
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시운전 및 조정 작업 (저속 / 고속)

※ 시운전 및 조정항목

1. 배선, 결선 완료

2. 2중 디스크 브레이크 조정

3. 저속 시운전 CHECK

4. 고속 시운전 CHECK

- DOOR

- CAR BALANCE (Balance Weight)

5. 고속조정

- 각 층 착상 LEVEL 조정

- 가 감속 조정

※ Balance Weight 란?

: 정밀 BALANCE 조정을 위하여 카
중심의 이동을 보상하는 WEIGHT

21
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※ 검사 목적

엘리베이터를 사용하기 전에 공인기관으로부터

완성검사를 받아서 순차적으로 엘리베이터를 사용

- 기계실 높이, 오버헤드, 피트 깊이 법적 기준 시공확인

(각 치수는 승인도면 참조)

- 카 규격 검사

- 권상기, 제어반, 조속기 검사

(정격전류, 브레이크 성능, 비상정지장치 작동 유무 등)

- 인터폰, 비상등 작동유무, 도어개폐상태 등의

안전장치 작동상태 확인

주요 검사항목

완성검사 (법정검사)

22

1-1. 승강기 설치 공정 Process



2. 안전/환경 관리 계획

2-1. 안전 관리 방침

2-2. Risk Pyramid

2-3. 현장 안전 강화 활동

2-4. 무재해 목표 달성

2-5. 기본 안전 수칙

2-6. 안전포스터/표지 부착 기준

2-7. TBM 기준

2-8. 안전 서류 게시 기준

2-9. 안전 Passport

2-10. OTIS 안전 적용 사례

2-11. 중점위험작업 사고 사례

2-12. 최근 사고사례

2-13. 환경 보존
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2-1. 안전 관리 방침

슬로건

나의 안전
가족 평화 !

계 획
1. 산업재해 Zero화로

무재해 실현

2. 현장중심의 자율안전

체계확립

3. 작업 안전 환경 구축

현장내 안전관리

최우수업체로서

안전 관리 주도

OTIS Elevator에서는 동원산업개발 / 천안 성성 비스타 신축현장의 안전관리

방침에 적극 동참하여 안전관리 우수업체로의 역할을 다하도록 최선을 다하겠습니다.

목 표

위험예지활동 정착, 상ㆍ벌제도의 운영, 안전교육, 안전점검/진단, 안전캠페인 등 안전의

생활화로 자율적인 안전관리 체계를 확립하고 무재해 운동을 지속적으로 전개하여 엘리

베이터 설치현장에서 무재해를 실현하는데 있다.

24



2-2. Risk Pyramid
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2-3. 현장 안전 강화 활동

재해의 근본원인인 불안전한 작업행위 및 상태를 제거하기 위하여 체계적인 안전점검을 실시하여

동원산업개발 / 천안 성성 비스타 신축현장에서의 무재해를 실현

점검주기
매일 작업 시 수시점검

- 작업자 건강체크
- 작업지시
- 고충상담, 고민해결

- 절차이행여부 체크
- WWJSS준수 확인
- 지도장, 경고장 발행
- 현장 정지 결정

- 시기: 매월 1회
- 대상: 팀장, 소장

안전관리자
- 중대재해 예방감사

- 작업시작 전 점검
- 점검 Point
1)추락방지
2)낙하방지
3)기계,전기결함 예방

불시 / 비 정기적 월 1회수시점검

안 전 점 검

현장대리인Patrol 작업소장 안전관리 안전관리자 Patrol (본사) All SAFE Patrol
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OTIS 현장조직도

직무 영업팀장

성명 정순현부장

전화 010-5411-6460

직급 SV겸임

성명 홍창의부장

전화 010-6774-6599

직급 설치팀장

성명 홍창의부장

전화 010-6774-6599

직무 공 정

성명 배정원대리

전화 010-6774-6091

2-3. 조직도

직무 설계및 기술

성명 박경은대리

전화 032-717-7983

직급 설치소장

성명 유재범소장

전화 010-5464-8414

직무 안전관리자

성명 송광열소장

전화 010-7576-5050

직무 영업/고객시방

성명 장동원대리

전화 010-9774-0371



2-4. 무재해 목표 달성

1) 무재해 3대 실천운동 전개

첫째 “안전보호구,안전장비 사용”

둘째 “위험예지활동 생활화 및
작업전ㆍ후 안전점검”

셋째 “New 5S 운동 전개”

무재해운동 BOOM 조성

① 정리(Sort) ② 정돈(Straighten)

④ 표준화(Standardize) ⑤ 습관화(Sustain)

③ 청소(Shine)

2) New 5S운동 전개

무재해 목표
달성운동 전개

구 분 TRIR(총 사고 건수) 비 고

0.00
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2-5. 기본 안전 수칙
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2-5. 기본 안전 수칙
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2-5. 기본 안전 수칙
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2-5. 기본 안전 수칙

32



2-5. 기본 안전 수칙
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2-5. 기본 안전 수칙
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2-5. 기본 안전 수칙
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2-6. 안전포스터/표지 부착 기준

포스터/표지 명 부착 위치 부착 수량 비 고

현장 사무소 현장 사무실 출입구 1 ▪ 현장 사무실이 있는 경우

안전 게시판
1층 출입구 우측 벽

(공동호기는 중앙) 
1

▪ 우측 부착이 어려울 경우 1층 출입구

좌측 벽 1층 출입구

차폐판 및 추락 경고

표지
각 층 출입구 각 층

▪ 추락경고 : 출입구 안전 난간대 중앙에

부착

관계자 외 출입금지 기계실 출입문 1

회전기 주의 기계실 권상기 쉬브 커버 중앙 1

위험! 송전 중 기계실 분전함 옆 1

C.W.T 주의 승강로 2 ▪ 승강로 (중간: C.W.T 교차 지점 상.하부)
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2-7. TBM 기준

1. TBM 실시 장소

1) 안전 조회장

2. 안전 게시판 및 안전관련 서류 비치 장소

1) 안전게시판 : 현장 출입구 1층 우측 벽(우측 벽면 불 가능 시 좌측 벽면 공동호기의 경우 호기 중앙 벽면) 

2) 현장 안전 작업 일지(안전점검/TBM) / 현장 안전 작업(SWM)책자 : 사무실 안전 게시판 우측 편

3) 각종 안전 지시 사항 및 사고 사례 : 사무실 안전 게시판에 게시

. 안전 지시 사항 : 작업자가 잘 보이는 위치의 안전 게시판에 게시

(게시하지 않은 안전 지시사항 및 SV가 실시한 Safety Permit Sheet 는 파일에 편철)

. 사고 사례 : 최근 사고사례 내용을 작업자가 항상 볼 수 있도록 사무실 안전 게시판 게시

(사망사고 사례와 최근 사고사례 5건 정도 게시, 타 사고 사례는 보관 기준 적용)

. 사고 사례 보관 기준 : 게시하지 않은 사고 사례를 파일에 편철하여 걸어 놓는다.

. 서류 파일링 방법 : 1개의 파일에 파일 좌측 편은 안전 지시사항, 파일 우측 편에는 사고사례 편철

(문서의 좌측을 펀칭하여 파일에 보관)

. 기타 안전 교육 결과 등 안전 관련 문서는 파일링하여 파일박스에 넣어 현장 사무실내 보관
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2-8. 안전 서류 게시 기준

각종 안전
지시사항,
Safety Permit 
Sheet 등

사고
사례
문서

게시판

사고 사례
및

안전 관련
문서

SWM 책자,
안전점검
TBM일지 및
안전관련, SV가
실시한 Safety 
Permit Sheet 등
사고사례 파일
비치위치

문서 파일 링 기준
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2-9. 안전 Passport

발급기준(신입사원) : 환경안전팀(EH&S)에서 주관하는 무재해 학교 교육을 이수하고 평가

결과가 80% 이상인자에게 passport를 전산 등록하고 관리자(팀장, SV, 안전)가 현장을 방문 시

스마트폰을 이용해 안전패스포트를 받았는지 확인 함.

※ 스마트 폰에서 조회된 화면
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2-10. OTIS 안전 적용 사례

작업 전(오전,오후) 위험예지 활동 그네식 안전벨트 착용으로 추락
재해 예방

◆ 위험예지 활동 ◆ 그네식 안전벨트

러셀망 및 차폐판을 이용한 출입구 추락
방지 시설(기타층은 러셀망만 설치)

분전함 보호커버 설치 및 위험표기 실시 갑작스런 전원투입 및 오 동작으로 인한
전기 감전으로부터 작업자 보호

고성능의 누전 차단기사용으로 작업자
감전 사고 방지

◆ 전기차단 도구◆ 감전위험 예방

◆ 출입구 추락방지 예방

◆ GFCI(Ground Fault Circuit Interrupters)
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2-10. OTIS 안전 적용 사례

기계실 hole을 통해 이물질이 승강로로
낙하하는 것을 방지

◆ 기계실 Hole 차폐

임시카 상태를 매일점검 오작동 예방 임시카 이동 시 타 작업자에 대한 주의
(시청각-경고음, 깜박임)

◆ 임시카 일일 점검표 ◆ 임시카 경광등 설치

카 상부의 부품 및 공구 낙하 방지

◆ 카 상부 Toe board

카 상부 작업 시 추락 방지

◆ 카 상부 안전 난간대

기계실 회전체 가딩 및 포스터 부착

◆ TM Sheave 가딩
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2-10. OTIS 안전 적용 사례

Pre-Start Inspection(착공 전 안전 조치 사항)

[전원부 방호상태 양호]
-감전 위험 제거

42



2-10. OTIS 안전 적용 사례

Go/No-go (임시카 구성조건)

[Weight 고정]
- 낙하물 위험 제거

[임시카 허용하중 부착]
- 카의 슬립으로 추락위험 제거

[임시카 펜던트 스위치]
- 공동버튼 유 : 한 손 조작으로
인한 작업자 협착 위험 제거

[임시카 점검표 부착]
- 카의 추락 위험 제거

[러셀망 설치]
- 낙하물 위험 제거

[조속기 설치]
- 카의 추락 위험 제거

[경광등 설치]
- 카에 의한 타격/협착 위험 제거

[규정된 임시카 설치]
- 추락/낙하물 위험 제거
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▶ 공정별 위험요소를 검토하여 등급별로 구분하고 집중적으로 관리

강도:   Ⅰ- 매우 심각 (사망 또는 제품의 큰 손실), 
Ⅱ- 중간 (중상 또는 중대한 제품의 피해), 
Ⅲ- 낮음 (사소한 상해 또는 사소한 제품 피해), 
Ⅳ- 무시 (상해 또는 제품 피해를 유발하지 않음)

빈도: A- 매우 빈번함 (매우 높은 위험에 자주 접촉-하루에 많은 횟수),
B- 빈번함 (높은 위험에 자주 접촉-하루에 한번 정도), 
C- 때때로 발생 (높은 위험에 좀처럼 접촉하지 않음 - 위험성이 한달 또는 일년에 한번 정도 발생), 
D- 아주 적음 (낮은 위험에 자주 접촉 – 일주일에 한번에서 한 달에 한번 발생), 
E- 일어나지 않을 듯함 (낮은 위험에 접촉 – 한 달에 한번 발생), 
F- 발생할 수 없음

착공단계 위험 POINT 
안전관리

2-10. OTIS 안전 적용 사례

위험성 평가사례
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2-11. 중점위험작업 사고 사례

양중 풀리 파단으로 인한 추락 사고

대책안 → Working Platform에 추락 방지 장치 조치

생명선 미결속으로 인한 추락 사고

대책안 → 생명선 항시 착용 및 안전 교육 실시
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2-11. 중점위험작업 사고 사례

예고되지 않은 카 다운으로 인한 충돌 사고

대책안 → PIT 작업시 적절한 통신 확보
(1인 작업 금지)

상,하 작업 중 상부 작업자의 공구 추락으로
인한 충돌 사고

대책안 → 상, 하부 공동 작업 금지, 작업대 차폐
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2-11. 중점위험작업 사고 사례

가버너 작업 중 회전체에 의한 손가락 협착 사고

대책안 → Safety Guirding 설치 및 정기적인
안전교육 실시

고 에너지원에 의한 감전 사고

대책안 → LOTO 기준 절차 준수 및 정기적인
안전교육 실시
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2-12. 최근 사고사례

▶ 최근 사고사례 전파 및 교육을 통해 동일 사고 재발을 방지함
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2-13. 예상 공정표

49

5 10 15 20 25 30 5 10 15 20 25 31 5 10 15 20 25 31 5 10 15 20 25 28 5 10 15 20 25 31

1 R01 GM2-SA18(1350)-CO-150-39/39   1 2023-11-07 A

2 R02 GM2-PA18(1350)-CO-150-39/39   1 2023-11-07 A

3 R03 GM2-SA18(1350)-CO-150-39/39   1 2023-11-07 A

4 R04 GM2-PA18(1350)-CO-150-39/39   1 2023-11-07 A

5 R05 GM2-SA18(1350)-CO-150-41/41   1 2023-11-07 D

6 R06 GM2-PA18(1350)-CO-150-41/41   1 2023-11-08 D

7 R07 GM2-SA18(1350)-CO-150-41/41   1 2023-11-08 D

8 R08 GM2-PA18(1350)-CO-150-41/41   1 2023-11-08 D

9 R09 GM2-SA18(1350)-CO-150-41/41   1 2023-11-28 A

10 R10 GM2-PA18(1350)-CO-150-41/41   1 2023-11-28 A

11 R11 GM2-SA18(1350)-CO-150-41/41   1 2023-11-28 A

12 R12 GM2-PA18(1350)-CO-150-41/41   1 2023-11-28 A

13 R13 GM2-SA18(1350)-CO-150-40/40   1 2023-11-28 B

14 R14 GM2-PA18(1350)-CO-150-40/40   1 2023-11-29 B

15 R15 GM2-SA18(1350)-CO-150-40/40   1 2023-11-29 B

16 R16 GM2-PA18(1350)-CO-150-40/40   1 2023-11-29 B

17 R17 GM2-SA18(1350)-CO-150-40/40   1 2023-11-29 C

18 R18 GM2-PA18(1350)-CO-150-40/40   1 2023-11-29 C

19 R19 GM2-SA18(1350)-CO-150-40/40   1 2023-11-30 C

20 R20 GM2-PA18(1350)-CO-150-40/40   1 2023-11-30 C

21 R21 GM2-SA18(1350)-CO-150-41/41   1 2023-11-30 D

22 R22 GM2-PA18(1350)-CO-150-41/41   1 2023-11-30 D

23 R23 GM2-SA18(1350)-CO-150-41/41   1 2023-11-30 D

24 R24 GM2-PA18(1350)-CO-150-41/41   1 2023-11-30 D

25 R25 GM2-SA18(1350)-CO-150-41/41   1 2023-11-08 C

26 R26 GM2-PA18(1350)-CO-150-41/41   1 2023-11-08 C

27 R27 GM2-SA18(1350)-CO-150-41/41   1 2023-11-09 C

28 R28 GM2-PA18(1350)-CO-150-41/41   1 2023-11-09 C

29 R29 GM2-SA18(1350)-CO-150-38/38   1 2023-11-09 B

30 R30 GM2-PA18(1350)-CO-150-38/38   1 2023-11-09 B

31 R31 GM2-SA18(1350)-CO-150-39/39   1 2023-11-09 B

32 R32 GM2-PA18(1350)-CO-150-39/39   1 2023-11-09 B

공동시설 33 R33 GR1-PA18(1350)-CO-060-02/02   1 미정

근생시설 34 R34 GR1-PA16(1200)-CO-060-03/03   1 미정

주1) 본 공정표는 건축 사정에 따라 변경 될 수 있음.

주2) 본 공정표는 승강기 설치 및 관청검사를 위한 건축 선행사항 (골조, 전기, 기타 건축사항)이 완비될 경우를 가정하여 작성한 이상적인 도표이며, 현장 상황에 따라 변경 될 수 있음.

주3) 양중 및 레일매달기 작업은 설치팀 투입 전 일정에 차질 없도록 선행작업 진행할 예정입니다.

주4) 자체검사/보양 및 고객인도는 관청검사 필증 수령 완료 이후 별도의 현장협의를 거쳐 진행토록 하겠습니다.

주5) 동별 작업 우선순위는 현장과의 협의를 거쳐 변경 가능하오니 감안하여 주시기 바랍니다.

3월

동 호기 항번 모델형명 대수 출하에정
팀

(인원 수)

11월 12월 24년 1월 2월

107

108

101

102

103

104

105

106

아파트동 작업팀 중 우선 공사 종료팀 투입예정 (작업팀별 공정 진행 속도 감안)
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